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Tube-Mac®

e | ag totalkostnad
vid installation

svetsfria flansanslutningar < Garantorat
for hydraulledningar lackageséker

e Forbattrad
flodeskarateristik

¢ Enkel installation
¢ Ingen svetsning

* Ingen syrabetning



METOD A - Kragad anslutning
Maximalt tryckomrade (kolstal)

6000

5000

4000

3000

Tryck (PSI)*

2000

1000

0 20 25 30 38 50 65 75 89

Rérdimension (mm)

* De maximalt tillatna arbetstrycken baseras pa det lagre vardet av rorklassen
enligt ANSI B31.3 eller anslutningsklassen. (Rostfritt stal finns som tillval.)

Kona med spér fér O-ring (a)
Kona med plan front (d)

Back-up-O-ringtétning (c)

METOD A
(System med kragad anslutning) O-ringtétning (b)

METOD A - KRAGADE
ANSLUTNINGAR

e Hbgsta méjliga
kostnadseffektivitet

¢ Dimensioner fran
25 mm till 75 mm

e Tryck upp till 6000 PSI

e Sikerhetsfaktor — minst 3:1

KANNETECKNANDE
EGENSKAPER:

e Mycket kompetent
saljpersonal

e Konstruktion i moderna
CAD-system

¢ Produktionsanlédggningar
i varldsklass

¢ Rorledningar och
komponenter av hég kvalitet

¢ Bearbetning sker i
CNC-maskiner

e Kundanpassad tillverkning
e Internationell duglighet

e Val utvecklad kvalitetskontroll

Tube-Mac® - ett hogkvalitativt
rorledningssystem med egenskaper
som ger stora fordelar

Metod A

Metoden innebér att rérédndarna kragas ut 37 grader, och invan-
digt férses med koniska ringar. En konisk ring med spar for
O-ringstétning (a) med inlagd O-ring (b) placeras mot en konisk
ring med plan front (d). Bada de koniska ringarna &r pa utsidan
forsedda med en O-ringtatning. Flansen tras pa réret innan krag-
ning. Efter kragning placeras den koniska ringen i réret. Nér for-

bandet bultas samman spanns de utsvangda réren mot varandra.

Darvid skapas en elastisk tatning saval mellan de utsvangda ror-
andarna som mellan de koniska ringarna. Standardflansar och
rér for denna metod finns i dimensionerna 25 mm till 75 mm och
for tryck upp till 6000 PSI.

Produktprogrammets standardférbindningar passar till SAE/ISO-
flansar och till flansar med varumarket Tube-Mac®. Férbindningar
till andra flansformer finns.

Flansarna satts fast pa réren enligt tva olika metoder.

a) Metod A innebar att rérédnden kragas ut 37 grader.

b) Metod B innebar att roret forses med ett spar i vilket
en hallarring placeras.

Vilken metod som skall véljas avgors

av de aktuella tryck- och flodeskraven.

Metod A ar den mest kostnadseffektiva, medan metod B oftast
ar att foredra vid mycket hdga tryck och stérre rérdimensioner.
Oavsett vald metod kan flansarna vridas runt pa réret fére sam-
manskruvningen. Darmed behdver man inte fundera 6ver hur
flanshalen skall ligga for att passa till varandra. Nagot som &r
mycket fordelaktigt i trdnga utrymmen. En av de stora férdelarna
med bada metoderna &r att de inte kraver vare sig svetsning eller
gangning av flansarna pa roret.

Hallare for O-ringtétning (b)

Delad héllarring (a)

METOD B
(System med héllarring)

METOD B - Anslutning med héllarring
Maximalt tryckomrade (kolstal)

6000
5000

4000

Tryck (PSI)*

3000

2000

1000

56 66 80 97 115 128 141 168 219 250
Rérdimension (mm)

* De maximalt tilldtna arbetstrycken baseras pé det Iagre vérdet av rorklassen
enligt ANSI B31.3 eller anslutningsklassen. (Rostfritt stal finns som tillval.)

Metod B

Metoden med hallarring anvéands for ror med stor vaggtjocklek
och planbearbetad andyta. Roren bearbetas sa att de forses
med ett runtomgadende spar pa utsidan.

Efter bearbetning tras flansen pa réret och en hallarring (a) tras

Over roret och placeras i sparet. Hallarringen bestar av en delad
ring av rostfritt stl omgiven av en spirallindad fjader av rostfritt
stal. Vid sammanskruvningen dras flansarna mot héllarringarna
varvid O-ringhallaren (b) innesluts mellan rorandarna.

Systemet med hallarring finns fér rérdimensioner fran 50 mm till
250 mm.

METOD B - ANSLUTNING MED
HALLARRRING
¢ Dimensioner fran

50 mm till 250 mm
¢ Tryck upp till 6000 PSI

e Sikerhetsfaktor — minst 3:1



Kvalitetskomponenter fran Tube-Mac®
och Specma Hydraulic for ett optimalt
hydraulledningssystem.

Specma Hydraulic AB &ren
komplett leverantér med bade
konstruktion och tillverkning
av kopplingar, rér och slangar
samt produktion och montering
av kompletta slangledningar
och rérsystem. Vi kan ocksa ta
ansvar for hela funktionen, en
hydraulledning fér exempelvis
en skogs- eller entreprenad-
maskin, kran eller lastbil.

Vi ger kunden en total funk-
tionsgaranti. Det &r dérfér vi
ar huvudleverantér till flera

stora tillverkare av skogsentre- / / ~/ ~/
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prenad- och transportfordon.

Specma Hydraulic AB bedri-
ver egen forskning och med
egen tillverkning av slangkopp-
lingar kan vi skrdddarsy system
efter vdra kunders behov.

Den egna tillverkningen av
slangkopplingar sker i Vaxtorp
och rérbearbetning gérs vid
vért dotterbolag, Eurobend
i Tranemo.

Vi &r kvalitetscertifierade
enligt ISO 9001/9002 samt
ISO 14001.

Specma Hydraulic AB, Box 164, 401 23 Goteborg
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